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Un filtro che “spolvera” le emissioni

Cosl vengono depurati i fumi prodofti dall'inceneritore di Acerra

CloudioMARRO
Pasquale FALCO

Con quest'articoloproseguela
seriediapprofondimenti sul
funzionamento dell'inceneri-
torediAcerra, curati dai tec-
nici dell'Agenzia. Le prime
due parti sono state pubblica-
tenelleedizionidel 15edel 30
novembre.

Come vengono eliminate le
polverideifumiprodotti dal-
I'inceneritore acerrano? Il
processo é noto come “depol-
verazione”: dopo essere stati
privatidegliinquinanti acidi
nelreattore DeSox (vedinu-
mero precedente), 1fumisono
convogliatial complesso dei
filtri a maniche (foto), dove
avviene un abbattimento dei
microinquinantiorganici (ad
esempio diossine, furani) ed
inorganici (metalli pesanti
volatili e non volatili), oltre
che delle polveri (materiale
particolato).

L’abbattimento delle polveri
rappresenta 'aspetto di de-
purazione dei fumi pittimpor-
tante, atteso chele particelle
chele costituiscono, distinte
in funzione della loro diame-
troin PM,,, (<10 mm) , PM,;
(<2,5mm)ePM, ((<1 mm), so-
no quellerespirabilidall’uo-
mo erappresentano pertanto
un fattore dirischio perla sa-
lute umana. A questo si ag-
giungeil fatto che, a causa del
fenomeno di arricchimento
del particolato, siritrovano,
aderite alle particelle solide,
sia metalli pesantiche diossi-
ne/furani.

Relativamente a queste ulti-
me, vadettochela permanen-
za dei fumi nella camera di
post combustione per almeno
2secondi, atemperaturadial-
meno 850 °C, garantisce, in
gran parte, laloro distruzio-
ne, fermorestandocheisuc-
cessiviabbassamentiditem-
peratura comportano la rifor-
mazione delle diossine favori-
ta dalla presenza diprecurso-
ri. Perlariduzione della con-
centrazione di diossine e di
metalli pesanti, siricorre al-
I'iniezione nella corrente gas-
sosa dicarbone attivoin pol-
vere, che éin grado di “cattu-
rare”, all'interno della sua
struttura porosa, le sostanze
tossiche inquinanti. Il succes-
sivopassaggio del flusso gas-
soso nel filtro a maniche con-
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le polveri, intercettate dal primo filro a maniche,
sono inviate allo stoccaggio per il successivo
smaltimento in discarica

sente la depolverazione dei
fumi e con essal’abbattimen-
todelle emissionidelle polveri
totali, dei metalli pesanti e
delle diossine. Nell'impianto
diAcerrail sistema adottato
consiste di due stazioni di
iniezione reagentie didue fil-
triamaniche, dispostiin se-
rie: subito dopol'iniezione di
reagente fresco (carbone atti-
vo micronizzato) e ricircolato
(una miscela dicarbone attivo
ecalceidrata, che facilitala
disperdibilita del carbone), 1
fumi passano attraverso il
primofiltro,lecuimanichetu-
bolariin teflon con cestelliin-
terniin acciaio, esplicano una
efficace azione filtrante trat-
tenendole polveri. All'uscita,

ilflusso diaria, gia depolvera-
to, viene nuovamente sotto-
postoall'iniezione direagente
e convogliato attraversoil se-
condo filtro a maniche, per un
secondo processo di filtrazio-
ne. L’utilizzazione dei due di-
spositivi di depolverazione
postiinserie garantisce una
serie dirisultati: innanzitut-
to,unelevatogradodidepura-
zione e disicurezzain caso di
anomalia su qualche manica
filtrante del primo filtro; poi,
una efficiente rimozione con
concentrazioni residue del
particolato inferiore a 1
mg/mc; inoltre, un abbatti-
mento del mercuriotrail 90 e
1193%; einfine, una riduzione
delle diossine compresa trail

99% e 11 99,7%. Le diossine,
d'altronde, verranno ulterior-
mente abbattute nel successi-
vostep didepurazione, ovvero
dal sistema SCR che sara de-
scrittonel prossimonumero.

Le polveri, intercettate dal
primo filtro a maniche, sono
inviate allo stoccaggio peril
successivo smaltimento in di-
scarica, come rifiuti speciali
pericolosiovvero perlainer-
tizzazione nell'impianto dedi-
cato. Le polveriintercettate
dal secondo filtro a maniche,
invece, vengono in parte ricir-
colate in quanto potenzial-
mente ancorain grado direa-
gire con gliinquinanti dei fu-
mi. Anche per le apparecchia-
ture di questo processo depu-

rativo éfondamentale una ge-
stione ottimale, un’oculata
manutenzione con la sostitu-
zione delle maniche secondo
quanto previsto dalla specifi-
chetecniche. In particolare,
gliaspetticherichiedonouna
particolare attenzione sono:
la misura delle concentrazio-
ne dipolverinei fumiin uscita
daifiltri a maniche, la deter-
minazione deiconsumi dicar-
bone microgranulare e di
1drato di calcio, il funziona-
mento dei circuiti di prepara-
zione eintroduzione deirea-
genti, il controllo delle perdite
dicaricodeifiltri a maniche, il
funzionamento del sistema di
trasporto per lo stoccaggio
delle polveri.



