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Questo articolo proseguela
serie di approfondimenti
sulfunzionamento dell'in-
ceneritore di Acerra, curate
datecnici Arpacdell'Unita
Operativa Rifiuti e uso del
suolo. Le parti precedenti
sono state pubblicate nelle
edizionidel 15, 30novembre
el5dicembre.

Usciti dai filtri a maniche
giaprivatidelle polveri, ifu-
micontengono ancora una
particolare famiglia diin-
quinanti, gli ossidi di azoto,
noticon la sigla NOx;laloro
presenza nella corrente
gassosa e dovuta soprattut-
toallareazione tral’azotoe
l'ossigeno contenuti nel-
lariachevieneiniettatanel
forno a griglia per consenti-
rela combustione deirifiu-
ti. L’abbattimento di taliin-
quinanticostituisce 'ulti-
ma fase del processodepu-
rativo cul sono sottopostii
fumi di combustione, prima
dellaloro espulsione, a trat-
tamento completato, attra-
verso un camino alto 110
metri, ed avviene nel reat-
tore diriduzione catalitica
selettiva, individuatoconla
sigla DeNOx SCR. Sitratta
diundispositivocomplesso,
realizzato all'interno della
linea ditrattamento dei fu-
migrazie al'implementa-
zione tecnologica subita
dall'impianto di inceneri-
mento di Acerra nel 2005,
tale che, a fronte di maggio-
ricostiperlasuainstalla-
zione e gestione, garantisce
performance ambientali
superioririspetto all’appa-
rato diabbattimento previ-
stodalla originaria configu-
razioneimpiantistica.
Mentre 'apparato origina-
rio, basato suuna tecnolo-
gianon catalitica, avrebbe
permesso un abbattimento
dicirca 1l 60% degli ossidi di
azoto presentl nei fumi
grezzi, il reattore SCR, at-
tualmente in funzione su
ognuna delle tre linee del-
I'impianto di Acerra, € in
gradodiridurrelaconcen-
trazione degli NOx nei fumi
in uscita dioltre 11 90% ri-
spettoa quella dipartenza.
L’intervento migliorativo
eseguito ad Acerra trova
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Cosi awiene ['ultima fase di depurazione dei fumi ad Acerra

| reattore SCR, in dotazione all'impianto, € in grado
di ridurre la concentrazione degli ossidi di azoto nei
fumi in uscita di oltre il 0% rispetto a quella di partenza

motivazione nell’evidenza
chel’emissionein atmosfe-
radiossididiazotocausaun
elevatoimpatto ambienta-
le: bastipensare che taliin-
quinanti, per laloro capaci-
ta di viaggiare anche per
centinaia dikm per poide-
positarsi al suolo, concorro-
no alla formazione delle
piogge acide, provocano
I'eutrofizzazione delle ac-
que, danneggiano le piante
riducendone ’'accrescimen-
to, favoriscono la formazio-
nediozononeglistratibassi
dell’atmosfera e difenome-
nidiinquinamento qualilo
smog fotochimico ('uno e
laltro tanto dannosi per gli
esseriviventielmateriali).

Il principiosucuisibasail

funzionamento del disposi-
tivo diriduzione catalitica e
relativamente semplice:
consistenell’ottenerelatra-
sformazione dei composti
da ridurre o eliminare in
nuove sostanze non perico-
lose, favorendone la forma-
zionein presenza sia diun
opportuno reagente sia di
una sostanza che ne accele-
rile trasformazioni, il cata-
lizzatore appunto, il tutto
ad una temperatura ade-
guata.

I fumida depurare, pertan-
to, vengono riscaldatifino
ad una temperatura di
230°C, sottopostiad unane-
bulizzazione con una solu-
zione di ammoniaca, e pol
fattipassareattraversodue

stratidicatalizzatore con-
formatoanidod’ape:intal
modo gli ossidi di azoto si
trasformano in composti
semplici, vale a dire acqua e
azoto gassoso, un gas inno-
cuo (costituisce 1l 79% della
miscela diariacherespiria-
mo).

Recenti sperimentazionisu
sistemicatalitici dimostra-
noche tale tecnologia risul-
ta anche particolarmente
efficace nella trasformazio-
ne erimozione disostanze
clorurate del tipo diossi-
ne/furani, ottenendosila ri-
duzione anche di queste so-
stanze che possono rifor-
marsiabasse temperature;
inoltre sonoin gradodilimi-
tareinmodoconsistente an-

cheil cosiddetto “ammonia
slip”, vale a dire la presenza
nelle emissioni dell’ammo-
niacachenonreagisce e che
eventualmente fugge dal
camino (vedasitabella).
Cosicome perle altre appa-
recchiature diabbattimen-
to, anche peril catalizzato-
re,1controllidialcunipara-
metri gestionali appaiono
funzionali ad una sempre
eccellente operativita. In
particolare, vanno verifica-
tiil funzionamento dei cir-
cuiti di preparazione e in-
troduzione del’ammoniaca
erelativiconsumi,la manu-
tenzione impilanto aria
compressa, la temperatura
diesercizio del catalizzato-
re.



